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A) Informacje ogdélne

Al Objasnienie symboli
Wszystkie wskazowki w instrukcji obstugi sg oznaczone za pomoca nastepujgcych symboli:

Zagrozenie / Ostrzezenie
A ... sytuacje (przypadki), ktére mogg prowadzi¢ do $mierci lub powaznego uszkodzenia ciata, jesli nie

bedzie sie ich unikac.

XXXXXXX
' Wskazéwka
° ... polecenia, ktérych nalezy koniecznie przestrzegac.

Informacja
... przydatne porady i zalecenia.

A2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Niepetnoobrotowe napedy pneumatyczne typu EBx.1 SYD (dwustronnego dziatania) oraz typu EBx.1 SYS
(jednostronnego dziatania) mogg by¢ stosowane po spetnieniu nast. warunkow:

e elementem sterujgcym pracag napedu jest zawér elektromagnetyczny lub pozycjoner podigczony do
zewnetrznego ukfadu sterowania,

e medium sterujgcym jest obojetny gaz (z reguty sprezone powietrze), ktérego cisnienie jest zgodne z
parametrami podanymi na tabliczce znamionowej,

e temperatura otoczenia zawiera sie miedzy -20°C a +80°C (wersja standard) lub miedzy -40°C a +140°C (wersja
specjalna),

e w przypadku napedéw EB SYD (dwustronnego dziatania) zanik powietrza sterujgcego spowoduje zatrzymanie
armatury w ostatnio zapamietanej pozycji, natomiast w przypadku napedéw EB SYS (jednostronnego dziatania)
zanik powietrza sterujgcego spowoduje powrét armatury do pozycji <OTWARTE> lub <ZAMKNIETE> czyli do
tzw. ,pozycji bezpiecznej”,

e wykonanie ruchu armatury w zakresie 0+90° (np. zawory kulowe i przepustnice) od pozycji <OTWARTE> do
<ZAMKNIETE> i odwrotnie nastgpi po otrzymaniu sygnatéw elektrycznych z wyzej wymienionego
zewnetrznego uktadu sterowania.

e prawidtowo zamontowany na armaturze naped powinien zamykaé¢ armature zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (patrzac na wat napedowy armatury) a otwiera¢ w przeciwnym kierunku.

Naped powinien byé odpowiednio dobrany do armatury pod wzgledem momentu obrotowego i wykresu
krzywej charakterystyki (patrz zatgcznik techniczny), natomiast optyczny wskaznik potozenia powinien
poprawnie wskazywac aktualng pozycje armatury.

Sprezone powietrze zasilajgce musi by¢ przefiltrowane (w celu ochrony zaworu elektromagnetycznego)
przy uzyciu filtra o wielko$ci oczek 40um (z godnie z normg ISO 8573-1, klasa 5). Sprezone powietrze
musi by¢ osuszone, a w przypadku duzej ilosci przesterowan (> 4x/min.) nalezy zastosowa¢ smarowanie
przy pomocy mgty olejowe;j.

Na napedzie mozna opcjonalnie zainstalowaé modut ,,czujnikéw potozenia®“, stuzgcy do przekazywania
sygnatow o skrajnych pozycjach armatury (<OTWARTE> lub <ZAMKNIETE>) do nadrzednego uktadu
sterowania.

Na napedzie mozna opcjonalnie zainstalowa¢ modut ,odwzorowania potozenia”, stuzgcy do przekazywania
sygnatu o aktualnym potozeniu armatury (pomiedzy skrajnymi pozycjami <OTWARTE> i <ZAMKNIETE>)
do nadrzednego uktadu sterowania.
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Naped mozna uruchomic¢ dopiero po zapoznaniu sie z nastepujgcymi dokumentami:
e Oswiadczenie producenta odnosnie dyrektyw EC (dostarczone wraz z urzgdzeniem).
¢ Niniejsza instrukcja montazu i obstugi EBRO BA4.1-MRL (dostarczona wraz z urzadzeniem).

Podczas montazu i eksploatacji napedu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa, zawartych w rozdziatach Bl i C1 niniejszej instrukciji.

W zaleznosci od zastosowanego typu napedu pneumatycznego (dwustronnego czy jednostronnego
dziatania) dobiera sie sie odpowiednie elementy sterujgce (zawory elektromagnetyczne 5/2 lub 3/2).
Dobdr zaworu sterujgcego do napedu pneumatycznego powinien by¢é dokonany przez projektanta.
Wiasciwe schematy potgczeniowe znajdujg sie w rozdziale B4.

Wskazoéwka 1:

Przy montazu napedu pneumatycznego do armatury nalezy stosowac sie do zalecen niniejszej instrukcji jak rowniez
instrukcji obstugi i montazu w/w armatury, jednakze instrukcje obstugi i montazu armatury nalezy stosowac¢ w
pierwszej kolejnosci.

Wskazowka 2:
Za prawidlowy dobor napedu (zamawianego indywidualnie) do armatury odpowiedzialna jest osoba zamawiajgca.
Wskazowki w tym zakresie mozna znalez¢ w zatgczniku B normy EN15714-3.

A3 Inne zastosowania
Po konsultacji z producentem EBRO-Armaturen International do sterowania napedem moze by¢ uzyte

medium inne niz sprezone powietrze.
A4 Znakowanie napedu

Kazdy naped mozna zidentyfikowac¢ poprzez tabliczke znamionowg, znajdujgca sie na korpusie napedu.

seven figures

i
@Tmm 24 month/year |
1 | ! 3
Y | [
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| | /
\ i
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| \ 56
3 / / 3 ‘ PR S
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Tabliczka znamionowa nie moze zosta¢ trwale zakryta podczas montazu napedu na armaturze (a
nastepnie na instalacji). Naped powinien by¢ stale identyfikowalny (rozpoznawalny).

A Przekroczenie maksymalnego cisnienia sterujgcego podanego na tabliczce znamionowej
stanowi zagrozenie dla dalszej eksploatacji napedu.

Zagrozenie
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A5 Transport i (tymczasowe) skltadowanie

Jesli naped zostat juz zamontowany na armaturze:
' Obowigzujg wskazania dotyczgce transportu oraz sktadowania zawarte w instrukcji obstugi
® armatury. Sktadowanie urzgdzen powinno odbywac sie w pomieszczeniach o statej temperaturze.

Wskazdwki dotyczgce prawidtowego transportu napedu dostarczonego oddzielnie (bez armatury):
e podczas transportu elementéw zapakowanych nalezy zwréci¢ uwage na symbole umieszczone na
opakowaniach;

naped nalezy skladowaé¢ w opakowaniu fabrycznym do czasu jego uzycia (montazu na armaturze);

naped nalezy kfas¢ wylacznie na jego czesci plaskiej, zas zamontowany osprzet (np. zawor
elektromagnetyczny, modut czujnikdw krancowych lub awaryjna przektadnia reczna) potozy¢ u gory lub z boku;

naped nalezy chroni¢ przed zabrudzeniami i wilgocia;
w razie potrzeby nalezy uzy¢ paséw mocujgcych, jako pomocy do transportu (nie uzywac tancuchéw).

Dodatkowo podczas przechowywania nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych zasad:
o Wszystkie przytgcza instalacji pneumatycznej i elektryczne gniazda wtykowe muszg by¢ zamkniete.

o Kotnierze i niezabezpieczone czesci muszg zostaé zabezpieczone warstwg odpowiedniego smaru
lub oleju.

o W przypadku skfadowania dtuzszego niz 12 miesiecy nalezy zapewni¢ nastepujgce czynnosci kons-
erwacyjne:

o Szczelnosc¢ i funkcjonalnosé nalezy sprawdzac co 6 miesiecy

o Naped musi by¢ uruchamiany co 6 miesiecy. Podczas uruchamiania nalezy stosowac sie do
wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji. Na koniec wszystkie przytgcza
muszg zosta¢ ponownie zamknigte.

o Po 3 latach przechowywania nalezy wymieni¢ wszystkie uszczelki.

Podczas mocowania pasoéw nalezy upewni¢ sie, czy nie przymocowano nhimi dodatkowych
podzespotdéw. Naped nalezy zabezpieczy¢ podczas transportu przed wszelkimi uszkodzeniami.

o=

Dotyczy wytgcznie wersji napedu z awaryjng przektadnig reczng:
Z uwagi na fakt, iz przektadnia jest z reguty ciezsza niz naped, pasy mocujgce mozna
przymocowaé do obudowy przektadni (lecz nie do kétka recznego!).

o=
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B) Montaz napedu na armaturze i podtaczenie dodatkowych podzespotow

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki bezpieczenstwa obejmujgce sytuacje (przypadki), ktére
mogg wystgpi¢ podczas montazu napedu na armaturze.
W gestii uzytkownika znajduje sie uzupetnienie tych wskazéwek o wskazowki bezpieczenstwa
odnoszgce sie do armatury.

Informacje dotyczace podtgczenia do napedu dodatkowych podzespotéw elektrycznych, pneumatycznych
czy elektropneumatycznych powinny znajdowa¢ sie w dokumentacji dostarczonej wraz z w/w
podzespotami. Stanowig one uzupetnienie do niniejszej instrukcji.

Bl Wskazowki bezpieczennstwa w zakresie montazu oraz podfgczen

e Podtgczenie napedu (pneumatyczne/elektryczne) do sytemu(ow) uzytkownika

moze by¢ przyprowadzone wytgczenie przez wykwalifikowany personel. W
rozumieniu tej instrukcji do oséb wykwalifikowanych nalezg osoby, ktére na
podstawie swojego wyksztatcenia, kompetencji oraz doswiadczenia
zawodowego sg obeznane z komponentami pneumatycznymi/elektrycznymi,
zdolne do prawidlowej oceny i poprawnego wykonania powierzonych im prac,
oraz do rozpoznania i usuniecia mozliwych zagrozen.
Do prawidlowego montazu napedéw na armaturach niepetnoobrotowych
(zawory kulowe i przepustnice) konieczna jest znajomos¢ typowych cech tych
armatur. W innym przypadku montaz i podtgczenie napedéw powinno odbywac
sie w porozumieniu z wykwalifikowanymi wspoétpracownikami.

e Napedow, armatur ani przewodow potgczeniowych bezwzglednie nie wolno

<P

A traktowac jako ,drabiny” — nie stuzg one do wspinania sie po instalacji (nie
wolno poddawac ich obcigzeniom zewnetrznym).
Zagrozenie e Uruchomienie napedu zamontowanego na armaturze mozliwe jest tylko wtedy,
zdrowia gdy armatura zamontowana jest prawidtowo w instalacji (na rurociggu).
lub zycia Wczesniejsze uruchomienie moze stanowi¢ zagrozenie zycia lub zdrowia i

moze byé podejmowane wytgcznie na witasne ryzyko uzytkownika.

Niedozwolone jest instalowanie na gérnym koncu watu akcesoridéw, ktére nie sg przeznaczone do tego
celu.

Dopuszczalny jest montaz np. skrzynek wytgcznikow krancowych lub czujnikow do monitorowania potozen
krancowych, a takze montaz regulatoréw potozenia.

Niedozwolone jest uzywanie m.in. dzwigni recznych do recznej obstugi watu napedowego oraz dzwigni
uruchamiajgcych do czujnikéw, nieznajdujgcych sie w obudowie i tym samym stwarzajgcych
niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

W przypadku stosowania wydtuzonych srub nastawczych nalezy upewnic sig, ze po zamontowaniu i
ustawieniu potozenia krahcowego zostaty one skrécone do bezpiecznej dtugosci (wystajg na maks. 10
mm) lub ze zostang wyposazone w odpowiednie zabezpieczenie chronigce pracownika przed
skaleczeniem.

B2 Polaczenia i przytacza

Osoba zamawiajgca naped do armatury powinna zwrdci¢ uwage na nastepujgce elementy:
a) Potgczenie kotnierzowe napedu i armatury: wymiary powinny by¢ zgodne z normg I1SO 5211
(niektére napedy i/lub armatury mogg posiada¢ dodatkowe owiercenia!),
b) Przytgcze armatury i napedu (watek, wpust, owiercenie kotnierzy) powinny:
» zachowa¢ zgodnos¢ formy,
» zachowaé odpowiednie wymiary i tolerancje.

- ==
) ARMATUREN'
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c) Jesli osprzet dodatkowy (np. zawor elektromagnetyczny, czujniki krancowe) nie zostat dostarczony
przez EBRO-Armaturen International, wowczas osoba zamawiajgca ten osprzet powinna
zatroszczy¢ sie o zgodno$c¢ funkcji/przytgczy osprzetu z napedem; miarodajna jest w tym przypadku
instrukcja VDI/VDE 3845.

B3 Montaz napedu na armaturze

¢ Przy pomocy sprezonego powietrza nalezy ustawi¢ naped w potozeniu <ZAMKNIETE> lub
<OTWARTE> (w zaleznosci od potozenia armatury) a nastepnie zamontowaé¢ go na armaturze oraz
odpowiednio wyposrodkowac. Potozenie napedu na armaturze jest dowolne (okresla go uzytkownik).

e Sruby nalezy dokreci¢ z zachowaniem odpowiedniego momentu obrotowego - patrz tabela ponizej.
Wielkos¢ kotnierza napedu znajduje sie na tabliczce znamionowej. Sruby nalezy dokrecac na krzyz.

Kotnierz ISO FO4 FO5 FO7 F10 F12 F16

Dokrecenie sitg [Nm] 5-6 Nm 8-10 Nm 20-23Nm 44-48 Nm | 78-85 Nm 370-390 Nm

¢ Po zmontowaniu napedu i armatury nalezy ustawi¢ odpowiednio wskaznik potozenia:

» szczelina na watku w poprzek osi rurociggu: armatura jest zamknieta
» szczelina na watku réwnolegle do osi rurociagu: armatura jest otwarta.

A Btedne ustawienie wskaznika potozenia stanowi zagrozenie dla dalszej eksploataciji.
Zagrozenie

B4 Przytaczenie powietrza zasilajgcego

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewni¢ sie, czy parametry instalacji
' (cisnienie powietrza zasilajgcego, napiecie i czestotliwos¢ sygnatu sterujgcego) sg
® zgodne z parametrami napedu oraz montowanych podzespotéw dodatkowych
(podanymi na tabliczkach znamionowych).

Uwaga:

Minimalny czas przesterowania podany w niniejszej tabeli jest wartoscig orientacyjng dla seryjnie
produkowanych napedéw dwustronnego dziatania, bez zamontowanej armatury, w optymalnych
warunkach zasilania i doprowadzania medium zasilajgcego (sprezonego powietrza).

Po zamontowaniu napedu do armatury podane wartosci ulegajg znacznemu wydtuzeniu.

Schematy potgczenia zaworu elektromagnetycznego i napedu:

» dla napedow dwustronnego dziatania EBx.1 SYD przedstawiono na rysunku 1
» dla napedow jednostronnego dziatania EBx.1 SYS przedstawiono na rysunku 2.

W celu uzyskania dodatkowych informacji patrz instrukcja zaworu elektromagnetycznego.

Zgodnie z normg VDI/VDE 3845 (Namur) przytacze powietrza zasilajgcego w napedzie ma gwint G /4“,
rozmiary od EB20.1 do EB26.1 z gwintem G1/2".
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Rysunek 1: Schematy potaczen dla napedéw dwustronnego dziatania EBx.1 SYD

-
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Rysunek 2: Schematy potaczen dla napedéw jednostronnego dziatania EB SYS

W wersji standardowej napedu doprowadzenie powietrza zasilajgcego poprzez przytgcze
lewe powoduje przesterowanie napedu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, natomiast zasilenie poprzez przytgcze prawe — w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Napedy ze sprezyna powrotng nalezy zasila¢ wytgczenie po prawej stronie (patrz
rysunek 2).

o=

B5 Podf{gczenie dodatkowych podzespofow elektrycznych/pneumatycznych

Przy podtagczaniu dodatkowych podzespotow elektrycznych/pneumatycznych nalezy przestrzegac zalecen
zawartych w instrukcji producenta dostarczonej wraz z urzgdzeniem.

L =
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B6 Regulacja pofozenia podstawowego <ZAMKNIETE>

Wskazdwki ponizsze nalezy wykorzysta¢ w przypadku, gdy producent armatury nie ustawit precyzyjnie
pozycji <ZAMKNIETE> oraz <OTWARTE> po zmontowaniu napedu z armatura.

Ogranicznik potozenia krancowego zostat fabrycznie ustawiony w potozenie <ZAMKNIETE>. W razie
potrzeby nalezy wyregulowac¢ krancowg $rube nastawczg.

VAN

Zagrozenie

Ustawienia potozen krancowych nalezy dokona¢ w odpowietrzonym sitowniku!

e Poluzowac obie nakretki blokujgce, nastepnie kilkoma obrotami poluzowac¢ krancowe sruby
nastawcze.

e Zmieni¢ potozenie ttokdw przekrecajgc watek napedowy do momentu, az szczelina na watku
znajdzie sie w pozycji rownolegtej do podtuznej osi sitownika.

o Krahcowe sruby nastawcze wkreci¢ po obu stronach do momentu wyczucia oporu i dokreci¢
nakretki blokujgce.

B7 Rozru

ch prébny - czynnosci kontrolne po zakonczeniu montazu i podigczen

W celu zapewnienia dtugotrwatej i niezawodnej eksploatacji napedu i armatury zaleca sie, aby po
zakonczeniu montazu przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci kontrolne (na kazdej jednostce
armatury/napedu):

e Czy wskaznik potozenia na napedzie jest zgodny sie z potozeniem armatury?

Jesli nie, potozenie wskaznika nalezy ponownie wyregulowac.

A\

Zagrozenie

Btedny komunikat o potozeniu (z czujnikéw krancowych) oraz btedne ustawienie
wskaznika potozenia stanowig zagrozenie dla dalszej eksploatacji napedu.

e (Czy ciSnienie powietrza zasilajgcego naped jest wystarczajgce?

Cisnienie powietrza zasilajacego na zaworze elektromagnetycznym powinno znajdowac sie w zakresie
podanym na tabliczce znamionowej napedu, zapewniajgc ,bezproblemowe” uruchomienie armatury w
warunkach eksploatacyjnych (przy prawidtowo dobranym napedzie).

e Czy zawor elektromagnetyczny zostat prawidtowo poditaczony?

Aby to

sprawdzi¢ wystarczy spowodowac zanik sygnatu sterujgcego (np. wycigagng¢ wtyczke).
Armatura powinna przesterowac sie w nastepujgce potozenie:
Rodzaj napedu Typ napedu Armatura powinna przesterowa¢ sie:
: : o ile nie zamawiajgcy nie okreslit inaczej:
dwustronnego dziatania EBx.1 SYD do pozycji <ZAMKNIETE>
sprezynowy (NC) EBx. 1 SYS do pozycji bezpiecznej <ZAMKNIETE>
sprezynowy (NO) X do pozycji bezpiecznej <OTWARTE>

Jesli tak nie jest, nalezy odpowiednio sprawdzi¢ uktad sterowania i/lub podtgczenie zaworu
elektromagnetycznego. Pomoc znajduje sie w rozdziale C3: Diagnozowanie usterek.
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e Czy potgczenie napedu i armatury jest prawidtowo wykonane?
Podczas kontroli dziatania uktadu armatura/naped nie moga wystgpi¢ zadne ruchy wzgledne miedzy
armaturg, konsolg montazowa (jesli wystepuje) i napedem pneumatycznym. Jesli to konieczne, nalezy
dokrecic¢ wszystkie sruby potgczenia kotnierzowego, patrz: tabela w rozdziale B3.

e Kontrola funkcji uruchamiania i wskazywania:
Po podaniu sygnatu sterujgcego <ZAMKNIETE> lub <OTWARTE> naped powinien przesterowac¢ sie
we wiasciwe potozenia krancowe. Wskaznik optyczny na napedzie (i armaturze, jesli wystepuje) musi
wskazywac¢ wtasciwy stan.
Jesli tak nie jest, nalezy odpowiednio skorygowaé ustawienie napedu i/lub potozenie wskaznika.

e Sprawdzenie dziatania czujnikéw krancowych (jesli taki podzespdt znajduje sie na wyposazeniu):
Elektryczna sygnalizacja stanu <OTWARTE>/<ZAMKNIETE> pochodzgca z czujnikéw krancowych
powinna odpowiada¢ wskazaniom optycznego wskaznika potoZzenia na napedzie. Jesli tak nie jest,
nalezy sprawdzi¢ uktad sterowania i/lub wyregulowaé czujniki krancowe. Nalezy przy tym przestrzegac
instrukcji producenta czujnikow.

B8 Demontaz napedu z armatury

Podczas demontazu napedu z armatury nalezy stosowac ogodlnie przyjete $rodki bezpieczehstwa, ktore
obowigzujg réwniez w odniesieniu do systemOw rurowych, instalacji powietrza zasilajgcego czy tez
elektrycznych/elektryczno-pneumatycznych systemoéw sterujgcych.

Aby zdemontowac¢ naped z armatury nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

e Zaznaczy¢ i zapamieta¢ potozenie napedu wzgledem armatury (dla potrzeb powtérnego montazu).
e (Odcigc¢ zasilanie napedu sprezonym powietrzem (przy pomocy odpowiedniego zaworu).

e Zdrenowac ci$nienie w rurociggu (jesli jest taka potrzeba).

o QOdtaczy¢ przewody zasilania (sprezonego powietrza) oraz sygnatu sterujacego.

e Odkreci¢ sruby potgczenia kotnierzowego armatura/naped i zdjgé naped z armatury.
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C) Instrukcja obstuqi

Zgodnie z MRL 2006/42/EC producent powinien opracowac analize zagrozeh i ryzyka dotyczgcych
montazu, podigczenia i uzytkowania napeddéw pneumatycznych. W tym celu EBRO-Armaturen przekazuje
do dyspozyciji nastepujgce dokumenty:

¢ niniejszg instrukcje montazu i obstugi,

e zatgczong na koncu instrukcji deklaracje zgodnosci z dyrektywami EC.

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki bezpieczeristwa obejmujgce sytuacje (przypadki), ktére

mogg wystgpic¢ podczas montazu napedu na armaturze.
W gestii uzytkownika znajduje sie uzupetnienie tych wskazéwek o wskazéwki bezpieczehstwa

odnoszgce sie do armatury.

Cl Wskazéwki bezpieczenstwa w zakresie eksploatacji

¢ Dziatanie napedu pneumatycznego, zamontowanego na armaturze musi by¢ zgodne
Z wytycznymi zawartymi w rozdziale A2: Zastosowania zgodnie z przeznaczeniem.

¢ Warunki eksploatacji muszg odpowiada¢ oznaczeniom na tabliczce znamionowe;j.
Naped w wersji standardowej nalezy eksploatowac wytgcznie w granicach
dopuszczalnych temperatur -20°C i +80°C (standard EBRO).

¢ Wszystkie prace na napedzie mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel. W rozumieniu tej instrukcji do oséb wykwalifikowanych nalezg osoby, ktére na
podstawie swojego wyksztatcenia, kompetencji oraz doswiadczenia zawodowego sg
obeznane z komponentami pneumatycznymi/elektrycznymi, zdolne do prawidtowej oceny i
poprawnego wykonania powierzonych im prac, oraz do rozpoznania i usuniecia mozliwych

& <@

zagrozen.
A Uruchomienie napedu zamontowanego na armaturze mozliwe jest tylko wtedy, gdy armatura
zamontowana jest prawidtowo w instalacji (na rurociggu). Wczesniejsze uruchomienie moze
Zagrozenie stanowi¢ zagrozenie zycia lub zdrowia i moze by¢ podejmowane wytgcznie na wiasne ryzyko
zdrowia uzytkownika.

lub zycia

C2 Tryb automatyczny / tryb manualny

Jesli naped zostat poprawnie zamontowany, zgodnie z wytycznymi w rozdziale B, pracuje on w trybie
automatycznym i zgodnie z normg EN15714-3, Tabela 1 przeznaczony jest do pracy ciggte;.

¢ Warunkiem stabilnego dziatania napedu w trybie automatycznym jest jego state zasilenie

' sprezonym powietrzem.
¢ Napedy jednostronnego dziatania z tzw. "pozycjg bezpieczng” po odcieciu lub zaniku
@ zasilania sprezonym powietrzem spowodujg przesterowanie armatury do okreslonego

wczesniej potozenia <ZAMKNIETE> lub <OTWARTE>.

C3 Diagnhozowanie usterek

Przed podjeciem czynnos$ci zwigzanych z diagnozowaniem usterek nalezy zastosowac sie do wskazowek
bezpieczenstwa dotyczgcych prac montazowych i naprawczych. Czynnosci zwigzane z diagnozowaniem
usterek mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Narzedzia wykorzystywane do diagnozowania usterek i naprawy napedow pneumatycznych muszg
odpowiada¢ odno$nym przepisom oraz znajdowac sie w nienagannym stanie technicznym.
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Zanim niepetnoobrotowy naped pneumatyczny zostanie roztozony na czesci w celu zdiagnozowania
usterki, konieczne jest jego zdemontowanie z armatury przez uprawniony do tego i przeszkolony personel.
Ponizsza tabela zawiera przyktadowy opis niektérych usterek i ich przyczyn oraz sposéb ich usuniecia:

Usterka

Przyczyna usterki

Sposo6b usuniecia usterki

Naped nie reaguje
na sygnat sterujgcy

Brak napiecia na zaworze
elektromagnetycznym

Sprawdzi¢ instalacje sterujgca;
przywroci¢ zasilanie zaworu,

Zanik cisnienia powietrza
zasilajgcego

Sprawdzi¢ droznos¢ i szczelnosc
instalacji pneumatycznej,
przywroci¢ doptyw powietrza
zasilajgcego do napedu;

Zbyt niskie ci$nienie powietrza
zasilajgcego

Sprawdzi¢ droznos¢ instalaciji
pneumatycznej, wyregulowaé
cisnienie na reduktorze, sprawdzi¢
wydajno$¢ sprezarki;

Uszkodzenie zaworu elektro-
magnetycznego

Naprawic istniejgcy lub
zamontowac nowy zawor
elektromagnetyczny;

Uszkodzenie (zaciecie) armatury

Patrz ,Diagnozowanie usterek® w
instrukcji obstugi armatury;

Uszkodzenie napedu (utrata
cidnienia sterujgcego)

Zdemontowac, naprawic i
zamontowaé ponownie naped;
wymieni¢ uszkodzone elementy,
sprawdzi¢ dziatanie napedu;

Naped nie moze
wykonac petnego
przesterowania w
zakresie 0+90° (do
pozycji krancowych)

Przestawienie $rub nastawczych

Wyregulowac¢ sruby nastawcze;
sprawdzi¢ dziatanie napedu

Uszkodzenie (zaciecie) armatury

Patrz ,Diagnozowanie usterek® w
instrukcji obstugi armatury
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C4 Uzupetnienie do instrukcji eksploatacji do strefy ATEX

Informacje ogélne:

Symbolem ATEX & oznaczone sg urzgdzenia przystosowane do uzytku w strefach zagrozonych
wybuchem (ATEX, Dyrektywa WE 94/9/WE).

Nalezy stosowac sie do instrukcji eksploatacji i konserwacji BA 4.1 — MRL oraz do instrukcji uz-
upetniajgcej BA 4.1 — ATEX/MRL.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci granicznych podczas uzytkowania (temperatura,
cisnienie robocze, materiaty itp.).

Specyfikacja i kategorie znajdujg sie w deklaracji zgodnosci.

Do prac instalacyjnych i konserwacyjnych w strefie zagrozonej wybuchem nalezy zatrudnic
przeszkolony personel.

Oznaczenie urzgdzen umieszczono na tabliczce znamionowej:

Il 2GD ¢ Tx
@ -20°C < Ta<+60°C
Montaz:
Montaz muszg wykonywac osoby przeszkolone. Winny one stosowac sie do instrukcji eksploatacji
i konserwacji BA 4.1 — MRL oraz do instrukcji uzupetniajgcej BA 4.1 — ATEX/MRL.
Instrukcja uzupetniajgca BA 4.1 — ATEX/MRL jest dostepna u producenta oraz na stronie firmowe;j
www.ebro-armaturen.com.
Za uzycie urzgdzenia w sposob niedozwolony odpowiada eksploatator.

Nalezy pamieta¢ o wyréwnaniu potencjatéw pomiedzy wszystkimi metalowymi materiatami prze-
wodzgcymi prad.

Eksploatacja:

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ wartosci granicznych dotyczacych uzytkowania. Odpowiedzialno$¢ z
uzytkowanie ponosi eksploatator.

Unika¢ powstawania zanieczyszczen, takich jak osady pytu i zabrudzen.

Konserwacja i utrzymanie:

Prace konserwacyjne musi wykonywaé personel wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony.
Wolno uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Za prace konserwacyjne i utrzymaniowe odpowiada eksploatator.

Nalezy pamigtac¢ o stosowaniu odpowiednich materiatow i narzedzi.
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D) Informacje techniczne

Wskazowka:
Ten rozdziat nie stanowi czesci sktadowej "Instrukcji montazu i obstugi”, lecz zawiera dodatkowe informacije.

Projektant/osoba zamawiajgca naped powinna upewnic sie, ze naped ten pasuje do:
» armatury, na ktorej bedzie zamontowany,

» parametrow uktfadu sterowania oraz instalacji zasilania sprezonym powietrzem.
W tym celu ponizej podano najwazniejsze dane techniczne napedow.

D1 Naped standardowy

D1-1 Adaptacja do armatury

Pneumatyczne napedy niepetnoobrotowe typu EBx.1 SYD (dwustronnego dziatania) oraz typu EBx.1 SYS
(jednostronnego dziatania) nadajg sie do montazu na wszystkich armaturach pracujgcych na zasadzie
ruchu wahliwego (0+90°), posiadajgcych kotnierz montazowy zgodny z EN 1SO 5211.

D1-2 Momenty obrotowe napedéw

Momenty obrotowe napeddw niepetnoobrotowych podane w rozdziale D5 sg momentami nominalnymi.
Wartosci takie sg osiggane przy zasileniu napedu sprezonym powietrzem o cisnieniu nominalnym 6,0 bar.

Warto$¢ momentu obrotowego zmienia sie wraz ze zmiang wartosci ci$nienia sprezonego powietrza.
' » napedy EBx.1 SYD/SYS sg zaprojektowane do pracy przy cisnieniu nie przekraczajgcym 8 bar

° » projektant/osoba zamawiajgca powinna uwzgledni¢ wartos¢ cisnienia zasilajgcego przy
doborze wielkosci napedu — patrz podpunkt D1.4 ponize;j.

D1-3 Kierunek obrotu napedu

Zgodnie z normg EN 15714-3 armatura powinna zamykac sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara. Warunek ten zostaje spetniony po zmontowaniu napedu z armaturg i odpowiednim podtgczeniu
zaworu elektromagnetycznego oraz sygnatu sterujgcego — patrz rowniez rozdziat B4 (instrukcja obstugi
zaworu elektromagnetycznego powinna zawiera¢ wszelkie informacje na ten temat).

D1-4 Dobér napedu do konkretnej armatury

Najwazniejsze czynniki wptywajgce na wielkos¢ momentu obrotowego armatury to srednica nominalna,
cisnienie robocze oraz rodzaj medium. Z tych parametréw wynika rzeczywisty moment obrotowy armatury
(podawany zazwyczaj przez producenta armatury) stanowigcy podstawe prawidtowego doboru napedu.
Zaleca sie dodanie bezpiecznej rezerwy do wartosci danych konstrukcyjnych napedu.

D1-5 Stan spoczynkowy napedu

Moment obrotowy na wale napedu (pokazany w tabeli w rozdziale D3) dostepny jest:

» w napedach dwustronnego dziatania — gdy naped jest zasilony sprezonym powietrzem;

» w napedach jednostronnego dziatania — gdy sprezyny znajdujg sie w skrajnym potozeniu (sg scisniete)
lub naped jest zasilony sprezonym powietrzem.

W innym przypadku moment obrotowy jest rowny zero (naped jest w stanie spoczynkowym).

Moment hydrauliczny wytwarzany przez ptyngce w instalacji medium w zasadzie nie ma
wplywu na pozycje armatury.
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D1-6 Trwatos¢ napedu

Dane konstrukcyjne napedu zgodnie z EN 15714-3, Tabela 1 stanowig wytyczng w celu kontroli danego
typu napedu podczas wykonywania testéw trwato$ci przy osiggnieciu 60% mocy nominalnej w warunkach
laboratoryjnych.

Konieczno$¢ i czestotliwos$é konserwacji napedu w danych warunkach eksploatacyjnych uzalezniona jest
od rezimu pracy napedu oraz jakosci sprezonego powietrza — jego cisnienia i czystosci.

Z reguty czestotliwos¢ konserwacji napedu jest mniejsza, niz czestotliwo$¢ konserwacji armatury:
» przy okazji konserwacji armatury wskazane jest sprawdzenie funkcjonowania napedu.

D1-7 Awaryjne sterowanie reczne
Przekfadnia awaryjnego sterowania recznego nie stanowi standardowego wyposazenia napedu.

D1-8 Polozenie napedu wzgledem rurociggu
Zespot armatura/naped niepetnoobrotowy moze by¢ zamontowany w dowolnej pozycji, przy czym:

» potozenie powyzej armatury jest normalng pozycjg napedu,

» rodzaj zastosowanej armatury moze zawezi¢ mozliwosci potozenia,

» W przypadku montazu napedu z przektadnig awaryjnego sterowania recznego na armaturze
zabudowanej w pozycji poziomej projektant instalacji lub producent armatury musi okresli¢, czy naped
nie bedzie przenosit zbyt duzego momentu skrecajgcego na armature (i/lub rurocigg) i zdecydowac, czy
nie nalezy zastosowac¢ podparcia lub podwiesia.

D1-9 Ochrona antykorozyjna
Zgodnie z normg EN 15714-3 dla napedéw pneumatycznych obowigzuje kategoria korozyjnosci C4.

D2 Wyposazenie dodatkowe

D2-1 Zawér elektromagnetyczny

Na zyczenie klienta naped pneumatyczny moze by¢ wyposazony w zawér elektromagnetyczny - nalezy
tylko okresli¢ producenta zaworu, typ zaworu oraz napiecie i prgd cewki sterujgcej (DC czy AC).

D2-2 Czujniki krancowe (do sygnalizacji potozenia)

Na zyczenie klienta naped pneumatyczny moze by wyposazony w 2 (lub wiecej) czujniki krancowe do
sygnalizacji potozenia <OTWARTE> i <ZAMKNIETE> — nalezy tylko okresli¢ producenta czujnikow, typ
czujnikbw oraz napiecie sterowania.

D2-3 Przekladnia awaryjnego sterowania recznego

Na zyczenie klienta na napedzie pneumatycznym moze zosta¢ zamontowana przektadnia awaryjnego
sterowania recznego (wysprzeglana).
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D3 Tabela momentéw obrotowych

Momenty napedowe oraz czasy uruchamiania dla wszystkich typdw mozna znalez¢ specyfikacji
technicznej (karcie katalogowej), dostepnej na stronie www.ebro-armaturen.com

D4 Wskazowki dotyczgce pracy napedu

= Zgodnie z normg EN15714-3, Tabela 1 naped przeznaczony jest do pracy w trybie ciggtym.

= Naped montowany jest do armatury poprzez potgczenie kotnierzowe zgodne z normg ISO 5211. W
przypadku napeddéw o duzej czestotliwosci przesterowan potgczenie kotnierzowe naped/armatura
powinno by¢ okresowo kontrolowane wzrokowo (najpdzniej podczas konserwacji armatury) pod katem
trwatosci potgczenia oraz - jesli to konieczne - odpowiednio dokrecone. Wymagane momenty
dokrecania $rub zostaty przedstawione w rozdziale B3.

» Do zasilania napedu pneumatycznego przewidziano czyste i suche sprezone powietrze, zgodnie z
rozdziatem A2 "Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem”.

normg EN ISO 5211, uwzgledniajgc czestotliwos¢ przesterowan przy doborze materiatu i
wytrzymatosci watka.

Potozenie armatury <ZAMKNIETE> jest regulowane zazwyczaj podczas montazu

6 napedu na armaturze. Jesli armatura jest szczelna nie nalezy zmienia¢ tego ustawienia.

Jesli konieczna jest regulacja, to informacje na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji
montazu EBRO BA4.1-MRL rozdziat B6 i/lub zatgczonej instrukcji armatury.

ﬁ Producent armatury powinien zapewni¢ wykonanie watka napedowego armatury zgodne

D5 Wskazéwki dodatkowe
» Zabezpieczenie napietych sprezyn:
Pakiety sprezyn w napedach typu typu EBx.1 SYS sg wstepnie napiete i odpowiednio
zabezpieczone. Uzytkownik nie moze dokonywac ingerencji w tym zakresie. Zaktada sie, ze
sprezyny nie bedg poddawane dziataniu medium sterujgcego, moggcego wywotac korozje.

»  Wymiana pakietu sprezyn:
Pakiety sprezyn w napedach typu typu EBx.1 SYS mozna wymienic, jesli jest to niezbedne w celu
osiggniecia innego wymaganego momentu obrotowego.

» Obcigzenia mechaniczne:

» Napedow, armatury i osprzetu bezwzglednie nie wolno traktowac jako ,drabiny” - nie stuzg one
do ,wspinania sie” po instalacji (nie wolno poddawac ich obcigzeniom zewnetrznym).

» Naped przygotowany jest do przenoszenia statycznych obcigzen powstajgcych podczas pracy
instalacji. Obcigzenia powstajgce wskutek wibracji instalacji nie sg uwzgledniane. W tym
przypadku nalezy uzgodni¢ z producentem EBRO-Armaturen przynajmniej trwate
zabezpieczenie potgczen srubowych pomiedzy napedem i armatura.
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Deklaracja zgodnosci wedtug dyrektyw EC

Producent EBRO Armaturen International Est. Co.KG

Eschen, oddziat Cham
Gewerbestrasse 5
CH-6330 Cham, Szwajcaria

oswiadcza, ze niepetnoobrotowe napedy pneumatyczne

typ EB4.1 - EB12.1 SYD dwustronnego dziatania
typ EB5.1 - EB12.1 SYS jednostronnego dziatania

wykonane zostaty zgodnie z nastepujgcych normami:

DIN EN I1SO 5211 Potaczenia napedow niepetnoobrotowych z armatura
DIN EN 15081 Zestawy montazowe do potgczen napedéw z armaturg
VDI / VDE 3845 Przylagcza napedow

EN 12100 Bezpieczennstwo maszyn

ISO 8573-1kl. 3i5 Jakos$é¢ sprezonego powietrza

W tym zakresie dostepne sg nastepujgce publikacje dotyczgce produktu:
Karty katalogowe 04-01-EB-DW, EB-SYS -4.2

Niniejsze produkty odpowiadajg dyrektywom wymienionym ponizej:
Dyrektywa maszynowa 2006/42 EC (MD) [obowigzuje wytacznie w odniesieniu do armatury.]

1. Produkty te sg w rozumieniu art. 2 g) niniejszej dyrektywy ,maszyng niekompletng®.
2. Tabela na odwrocie wskazuje, czy i w jaki sposdb zostaty spetnione wymagania niniejszej dyrektywy.
3. Niniejsza deklaracja jest w rozumieniu niniejszej dyrektywy deklaracjg montazows.

Celem zachowania zgodnosci z wyzej wymienionymi dyrektywami obowigzujg nastepujgce zasady:

1. Uzytkownik powinien zapozna¢ sie z punktem A2 "Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem” Instrukcji montazu
i obstugi“ (BA 4.1 - MRL korekta 0/2009) oraz stosowac sie do wszystkich wskazéwek tej instrukcji.
Niestosowanie sie do instrukcji moze — z waznych powodéw — zwolni¢ producenta od odpowiedzialnosci za
swaoj produkt.

2. Uruchomienie armatury (ew. zamontowanego na niej napedu) jest zabronione, do czasu az osoba
odpowiedzialna w tym zakresie wyda deklaracje zgodnosci z systemem, do ktdrego armatura zostanie
wbudowana, ze wszystkimi odnosnymi, wymienionymi powyzej dyrektywami EC. Dla tego napedu dotgczono
przy dostawie osobng deklaracje zgodnosci.

3. Producent EBRO-Armaturen przeprowadzit i udokumentowat niezbedng analize zagrozen; pracownikiem
odpowiedzialnym za dostepng dokumentacije jest pan Jortzik w siedzibie EBRO-Armaturen.

Lydia Broer

Cheif Executive Director
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INSTRUKCJA OBSLUGI NAPEDOW PNEUMATYCZNYCH EB4.1-12.1 SYD ORAZ EB5.1-12.1 SYS

Producent

EBRO ARMATUREN Gebr. Bréer GmbH, D58135 Hagen

oswiadcza, ze napedy pneumatyczne typu EBRO EBx.1 SYD/SYS odpowiadaja:

wymaganiom zatacznika | Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC

1.1.1, g) Zastosowanie zgodnie z przeznacz.

Patrz: instrukcja obstugi;

1.1.2.,c) Ostrzezenie przed btednym zast.

Patrz: instrukcja obstugi;

1.1.2.,c) Wymagane wyposazenie ochronne

Identycznie jak w przypadku odcinka rurociggu, gdzie zabudowana jest armatura

1.1.2.,e) Osprzet

Nie sg wymagane zadne narzedzia specjalne do wymiany czesci szybkozuzywajgcych sie

1.1.3 Czesci majace kontakt z medium

Materiaty, z ktérych wykonane sg czesci majgce kontakt z medium, zostaty uzgodnione przed
dostawa i sg wyszczegdlnione w karcie danych technicznych danego typu oraz w potwierdzeniu
zamowienia firmy EBRO. Zakiada sig, ze Uzytkownik przeprowadzi odpowiednig analize ryzyka
w zakresie odpornosci na medium robocze

1.1.5 Obstuga

Wymaganie spetnione poprzez wskazowki zawarte w instrukcji instalacji

1.2 6.2.11 Sterowanie

W gestii uzytkownika zgodnie z instrukcjg instalacji napedu

1.3.2 Zapobieganie awariom

Dla czesci funkcjonalnych: gwarantowany brak awarii przy zastosowaniu napedu zgodnie z
przeznaczeniem

1.3.4 Ostre brzegi i kanty

Wymaganie spetnione

1.3.7/.8 Zranienie przez czgsci ruchome

Wymaganie spetnione przy zastosowaniu zgodnie z przeznaczeniem. Prace konserwacyjne i
naprawcze na napedzie mozna wykonywac wytgcznie przy wylgczonym napedzie i odcietym
doptywie pradu

1.5.1 — 1.5.3 Zasilanie pradem

W gestii uzytkownika, patrz réwniez: instrukcja instalacji napedu;

1.5.5 Temperatura pracy

Ostrzezenie przed niedozwolonym przekroczeniem: patrz instrukcja obstugi, rozdziat
<Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem>

1.5.7 Zagrozenie wybuchem

Niezbedne zabezpieczenie przeciwwybuchowe & nalezy wyraznie uzgodni¢ w umowie kupna i
sprzedazy. W tym przypadku: wytgcznie uzytkowanie zgodnie z oznaczeniem na napedzie.

1.5.13 Emisja substancji niebezpiecznych

Nie dotyczy

1.6.1 Konserwacja

Patrz instrukcja obstugi. Uzgodni¢ z EBRO Armaturen International Est. + Co.KG zasady
magazynowania czesci szybkozuzywajgcych sie

1.7.3 Oznaczenie

Armatura: zgodnie z instrukcjg montazu.
Naped: patrz dokumentacja producenta napedow.

1.7.4 Instrukcja eksploatacji

Niniejsza instrukcja zawiera réwniez wskazéwki dotyczgce eksploatacji napedu. Konieczne
uzupetnienia do instrukcji eksploatacji <kompletnej maszyny> znajdujg sie w gestii projektanta /
uzytkownika.

Zalacznik llI

Naped nie jest <kompletng maszyng>, dlatego nie jest oznaczony znakiem CE na zgodnos$¢ z
dyrektywa maszynowg

Zataczniki IV, VIII-XI

Nie dotyczy

zgodnie z EN 12100

1. Zakres zastosowania

Podstawa dziatalnosci jest kilkudziesiecioletnie doswiadczenie w zastosowaniu konstrukcji
napedéw wymienionych na stronie 1.

UWAGA: Zaktada sie, ze uzytkownik przeprowadzi analize ryzyka dla odcinka rurociggu wraz z
zainstalowanymi w nim armaturami, dopasowanej odpowiednio do danej sytuacji
eksploatacyjnej zgodnie z rozdziatami 4 do 6 normy EN 12100 — nie jest ona wykonywana przez
producenta EBRO Armaturen International Est. + Co.KG. w przypadku wersji standardowych
armatury.

3.20, 6.1 Konstrukcja inherentnie bezpieczna

Napedy sg zbudowane wedtug zasady <konstrukcji inherentnie bezpiecznych>

Analiza zgodnie z rozdziatami 4, 5i 6

Za podstawe analizy stuzyly doswiadczenia wynikajgce z btednego funkcjonowania urzagdzen
udokumentowanego przez producenta (dokumentacja wedtug 1SO9001);

5.3 Rozgraniczenie definicji maszyny

Rozgraniczenia definicji <maszyny niekompletnej> dokonano na podstawie <zastosowania
zgodnie z przeznaczeniem> napedu;

5.4 Wytgczenie z ruchu, usuwanie

Znajduje sie poza obszarem odpowiedzialnosci producenta EBRO Armaturen International Est.
+ Co0.KG;

6.2.2 Czynniki geometryczne

Poniewaz armatura i naped obejmujg czesci funkcjonalne przy zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem, dlatego rozdziat ten nie ma zastosowania.

6.3 Techniczne $rodki ochrony

Jesli dotyczy, wymagane sag wytgczenie dla osprzetu — patrz potwierdzenie zlecenia.

6.4.5 Instrukcja obstugi

Poniewaz armatury z napedami pracujg ,automatycznie® wedtug polecen z uktadu sterowania,
w instrukcji eksploatacji opisane zostaty aspekty, ktére sg uznane za <typowe dla napedow>, i
ktére nalezy przedfozy¢ producentowi sytemu (rurociggu).

Analiza ryzyka

Producent EBRO Armaturen International Est. + Co.KG musi zgodnie z MRL, zatgcznik VII, B)
przeprowadzi¢ analize ryzyka oraz jg odpowiednio udokumentowac.
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